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Exploitation de I'U par ISR a Katco
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Le transport reactif pour modéliser I'lSR

orano IDF-PPT-000635 4
Orano Mining






... et son déploiement industriel

KATCO = 7% de la production mondiale d'U

60+ blocks de production modélisés a ce jour
~3000 puits
~1/3 du champ de puits

Planification
miniere court et Applications
long terme

Réhabilitation des
aquiferes

Suivi
environnemental et
permitting

Optimisation de
champs de puits
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Exemple d’application:
Optimisation de
champs de puits
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Redesign d'une zone d’exploitation

Objectif: Récupérer I'uranium restant apres 8 ans d’exploitation
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Bilan métallurgique par simulation

Day: 3248 - Date 05/11/2019 Day: 3454 - Date 29/05/2020
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a) Operational conditions
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U cumulated production (t)

Résultats de déploiement industriel (2/3)
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Le modele geologique 3D

Deux classes de faciés + distribution d’uraninite
Param. Hydro. et teneurs homogenes par facies
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Le modele geochimique

Modele géochimique:
« Contrbleladissolutionde l’U et la conso acide

e Seulement 3 parameétres ajusteés:
1. Calcite wt%
2. Goethite wt%

3. Smectites wt%
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Les parametres ajustes

- Parametres cohérents avec les mesures de terrain
- Varient peu localement
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Conclusion et perspectives

Orano a developpé un outil opérationnel robuste pour piloter
I’extraction de l'uranium par récupération in situ.

Les déviations entre simulation et observables s’expliquent en
majeure partie par les incertitudes des modeles géologiques 3D.

Perspective principale = amélioration des modéles géologiques 3D
statiques en prenant en compte les données de production (résolution
du probleme inverse).
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